




















Detalles constructivos y funcionales Détails de la construction et du fonctionnement

E35 Wé_jtransa




Instalaciéon y manutencion

Lubricacion

La lubricacion de los engranajes y de los rodamientos es en bafio de acei-
te por borboteo excluyendo los tamafios 32 ... 41 lubricados con grasa.

Tamanos 32 ... 41:los reductores se entregan llenos de grasa sin-
tética (SHELL Tivela Compound A, IP Telesia Compound A MOBIL
Glygoyle Grease 00), para lubricacion -en ausencia de contamina-
cion exterior- «de por vida».

Tamanios 50 ... 81: los reductores se entregan llenos de aceite sin-
tético (KLUBER Klubersynth GH6-220, MOBIL Glygoyle 30) para
lubricacién -en ausencia de contaminacion exterior- «de por vida-.
Temperatura ambiente O = 40 °C con puntas hasta -20 °C y +50 °C.

Importante: verificar la forma constructiva teniendo presente gue si
el reductor es instalado en una forma constructiva distinta de la indi-
cada en la placa, podria ser necesario — a través del taladro apro-
piado — aumentar la cantidad de la diferencia entre las dos canti-
dades de lubricante indicadas en los cap. 7 y 10.

Tamanos 100 ... 180: los reductores se entregan sin aceite; antes
de ponerlos en funcionamiento, llenar, hasta el nivel, con aceite
mineral (AGIP Blasia, ARAL Degol BG, PB-Energol GR-XP, ESSO
Spartan EP, IP Mellana oil, MOBIL Mobilgear 600, SHELL Omala,
TEXACO Meropa, TOTAL carter EP) con la graduacion de viscosi-
dad ISO indicada en el cuadro.

Si se desea aumentar el intervalo de lubricacion («larga vida»), el
campo de la temperatura ambiente y/o reducir la temperatura del
aceite, utilizar aceite sintético (a base de poliglicoles: KLUBER
Klubersynth GH 6 ..., MOBIL Glygoyle, SHELL Tivela S oil...; a base
de polialfaclefinas, siempre aconsejadas: AGIP Blasia SX,
CASTROL Tribol 1510 ELF Reductelf SYNTHESE, ESSO Spartan
SEP, KLUBER Kilibersynth EG4, MOBIL SHC) con la graduacion de
viscosidad ISO indicada en el cuadro.

Graduacion de viscosidad I1SO

Installation et entretien

Lubrification

La lubrification des engrenages et des roulements est & bain d'huile ou par
barbotage, exclues les grandeurs 32 ... 41 qui sont lubrifiées par graisse.

Grandeurs 32 ... 41: les réducteurs sont fournis avec graisse syn-
thétique (SHELL Tivela Compound A, IP Telesia Compound A,
MOBIL Glygoyle Grease 00), pour une lubrification «a vie» — si pol-
lution externe inexistante.

Grandeurs 50 ... 81: les réducteurs sont fournis avec huile synthé-
tique (KLUBER Klubersynth GH6-220, MOBIL Glygoyie 30), pour
une lubrification «a vie» — si pollution externe inexistante. Tempéra-
ture ambiante 0 = 40 °C avec des pointes jusgu'a -20 °C et +50 °C.

Important: contréler la position de montage en se rappelant qu'un
reducteur, en une position de montage différent de celle indiquée en
plaque moteur, pourrait nécessiter une adjonction - par le trou
adequal - de la difference entre les deux quantités de lubrifiant
indiguées aux chap. 7 et 10.

Grandeurs 100 ... 180 les réducteurs sont fournis sans huile;
avant leur mise en route utiliser de 'huile minérale (et remplir jus-
qu'a niveau (AGIP Blasia, ARAL Degol BG, BP-Energol GR-XP,
ESSO Spartane EP, IP Mellana oil, MOBIL Mobilgear 600, SHELL
Omala, TEXACO Meropa, TOTAL Carte EP), le degré de viscosité
ISO doit correspondre & celui qui est indiqué au tableau.

Pour augmenter l'intervalle de lubrification («longue durée»), le
champ de la temperature ambiante et/ou réduire ia température de
I'huile, utiliser de I'huile synthétique (polyglycoles: KLUBER
Klibersynth GH6 ..., MOBIL Glygoyle, SHELL Tivela S ail ... ; polyal-
phaolefines, toujours conseillees: AGIP Blasia SX, CASTROL Tribol
1510, ELF Reductelf SYNTHESE, ESSO Spartan SEP, KLUBER
Klubersynth EG4, MOBIL SHC) avec le degré de viscosite 1SO
indiqué au tableau.

Degré de viscosite ISO

Valor medio de la viscosidad cinematica [cSt] 40 °C Valeur moyenne de |a viscosité cinématique [cSt] a 40 °C
Velocidad n, Temperatura ambiente” [*C] Vitesse n, Température ambiante’ [°C]
min’ aceite mineral aceite sintetico min huile minerale huile synthetique
0+ 20 10 = 40 0+ 40 0+ 20 10 = 40 0+ 40
> 224 150 150 150 =~ 224 150 150 150
224 =224 150 220 220 224 - 224 150 220 220
224 - 56 220 - 320 320 224 - 56 220 320 320
< 5,6 320 460 460 < 5,6 320 460 460
1) Se admiten puntas de temperatura ambiente de 10 °C (20 °C para aceite sintético) en 1) On adme pointes de temperature ambiante de 10 °C (20 °C pour huile synthét
menos & 10 °C en mas que) en mains ou 10 °C en plus

Orientativamente, el intervalo de lubricacién, en ausencia de conta-
minacion exterior, es el que se menciona en el cuadro. Con fuertes
sobrecargas, reducir los valores de la mitad.

En l'absence de pollution provenant de | extérieur, l'intervalle de lubri-
fication est, de fagon indicative, celui qui figure au tableau. En cas de
fortes surcharges, diviser les valeurs indiquées par deux.

Temperatura Intervalo de lubricacion [h] Temperature Intervalle de lubrification [h]
del aceite [°C] aceite mineral aceite sintético huile [°C] huile minéral huile synthétique

= 65 8 000 25 000 = 65 8 000 25000

65 + 80 4 000 18 000 65 « 80 4 000 18 000

80 + 95 2 000 12 500 80 - 95 2 000 12 500

Grupos reductores y motorreductores: la lubricacion es inde-
pendiente y, por lo tanto, valen las normas relativas a los respecti-
vos reductores.

Retenes de estanqueidad: la duracion depende de muchos facto-
res tales como velocidad de deslizamiento, temperatura, condiciones
ambientales, etc.; orientativamente puede variar de 3 150 a 12 500 h.

Atencion: para los reductores de tamanos 100 ... 180, antes de aflo-
jar el tapon de carga con valvula (simbolo <-), esperar que el
reductor se haya enfriado y abrir con precaucion.

Sustitucion del motor

Dado que nuestros motorreductores son construidos con motores
normalizados, la sustitucion del motor — en caso de averia — es
sumamente facil. Es suficiente respetar las siguientes normas:

— asegurarse que los acoplamientos de los motores hayan sido
mecanizados en clase precisa (UNEL 13501-69; DIN 42955);

— limpiar cuidadosamente las superficies de acoplamiento;

— controlar y, eventualmente, rebajar la chaveta para que entre su
parte superior y el fondo del chavetero del agujero exista un juego
de 0,1 + 0,2 mm; si el chavetero del arbol es cesante, espigar la
chaveta;

— controlar que la tolerancia del acoplamiento (bloqueo normal)
agujero/extremo del arbol sea K6/j6 para D = 28 mm, J6/k6 para
D = 38 mm:; la longitud de la chaveta debe ser por lo menos 0,9
veces el ancho del pifGn;

Groupes réducteurs et motoréducteurs: la lubrification etant
indépendante, se rapporter donc aux instructions des réducteurs
individuels.

Bagues d'étanchéité |a durée depend de beaucoup de facteurs qui
sont la vitesse de rotation, la température, les conditions de fonc-
tionnement, etc.; a titre indicatif elle peut varier de 3 150 4 12 500 h.

Attention: pour les réducteurs grandeurs 100 ... 180, avant de
dévisser le bouchon de remplissage a clapet (symbole ) attendre
le refroidissement du réducteur et ouvrir avec précaution.

Substitution du moteur

Du fait que nos motoréducteurs sont realises avec moteur norma-
lisé, la substitution du moteur — en cas d'avarie — est extrémement
facilitée. Il est suffisant d'observer les normes suivantes

s'assurer que les moteurs aient les ajustements usinés dans la
classe precise (UNEL 13501-69; DIN 42955);

— nettoyer avec soin les surfaces d'accouplement;
controler et éventuellement surbaisser la clavette, de fagon a
avoir un jeu de 0,1 + 0,2 mm entre son sommet et le fond de la
rainure du trou si la rainure de l'arbre est sans épaulement.
deforcer la clavette;

— contrdler la tolérance de l'ajustement (blocage normal) bout/trou
d'arbre, qui doit étre K&/j6 pour D = 28 mm, J6/k6 pour D = 38 mm;
la longueur de la clavette doit étre au moins egale a 0.9 fois la
largueur du pignon;
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Accesorios y ejecuciones especiales

Soporte reforzado eje rapido

Los reductores R 2| tamarios 50, 63, 80 y tamarios 51, 64, 81 con
& = 16y R 3l tamarios 63 ... 101 pueden ser entregados con rodamientos de
rodillos cilindricos sobre el eje rapido para soportar cargas elevadas radia-
les, valores x 1,6 (cap. 13); esta ejecucion es de serie para todos los otros
reductores (que tienen de serie rodamientos de rodillos cilindricos o conicos).

Descripcion adicional a la designacién para el pedido: soporte
reforzado eje rapido.

Extremo de arbol lento especial

Los reductores y motorreductores de tamano 40 ... 101 pueden ser
suministrados con el extremo del arbol lento especial; dimensiones
segun el cuadro siguiente.

Tamano D E d Chaveta
reductor @ @ Clavette
Grandeur bxhxl
réducteur
40 20 g6 40 Me 6x6x 36
41 20 j6 36 M6 6x6x25
50 25 |6 50 M8 Bx7x45
5 25 |6 42 Ma Bx7x36
63, 64 30 k6 58 M10 Bx7x45
63 35 g6 58 M10 10x 8 x 50
64 35 k6 58 M10 10 x 8 x 50
80 40 g6 80 M12 12x8x70
81 40 k6 80 Mi12 12x8x70
100 50 g6 82 M12 14x9x70
101 50 k6 82 M12 14x9x70

Descripcion adicional a la designacidén para el pedido: extremo
del arbol lento especial, D ... (cota D @).

Dispositivo antirretorno

Los motores de tamanos 71 ... 112 pueden ser suministrados con
dispositivo antirretorno para formar motorreductores con dispositivo
antirretorno: los reductores no estan provistos de dicho dispositivo.
El dispositivo antirretorno se aplica sobre el lado del ventilador y no
modifica las dimensiones externas del motor.

Si el motor no es suministrado por nosotros, la marca del motor debe
ser compatible con nuestras exigencias constructivas: consultarnos.
El sentido de rotacion libre, horario o antihorario, debe ser conside-
rado mirando el motorreductor desde el lado del eje lento

Descripcion adicional a la designacion para el pedido: dispositi-
vo antirretorno con rotacion horaria o antihoraria

Brida B5 sobredimensionada (eje lento)

Todos los reductores y motorreductores (tamanos = 50) pueden ser
enlregados con brida B5 sobredimensionada (siempre con orificios
pasantes) montada sobre la brida B5S de serie. El plano de la brida
coincide en este caso con el tope del extremo del arbal lento.

El reductor debe ser fijado después de haber fijado la brida sobre
la maquina.

Se recomienda utilizar adhesivos de bloqueo tipo LOCTITE, tanto en
los tornillos como en los planos de contacto

S, n4 F (50.101
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Descripcion adicional a la designacién para el pedido brida BS
sobredimensionada.
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Accessoires et exécutions spéciales

Roulements renforcés axe rapide

Les réducteurs R 2| grandeurs 50, 63, 80 et grandeurs 51, 64, 81,
avec i, = 16 et R 3| grandeurs 63 ... 101 peuvent étre fournis avec
roulements a rouleaux cylindriques sur 'axe rapide pour supparter
d'élevées charges radiales, valeurs x 1,6 (chap. 13); cette exécution
est de serie pour tous autres réducteurs (qui ont de série des roule-
ments a rouleaux cylindriques ou coniques).

Description supplémentaire a la désignation pour la commande
roulements renforcés axe rapide.

Bout d'arbre lent spécial

Les reducteurs et motoréducteurs grandeur 40 ... 101 peuvent étre
fournis avec le bout d'arbre lent spécial; dimensions selon le tableau
suivant.

Description supplémentaire a la désignation pour la commande
bout d'arbre lent spécial D ... (cote D @)

Dispositif antidévireur

Les moteurs grandeurs 71 ... 112 peuvent étre fournis avec un dispositif
antidevireur pour farmer des motoréducleurs avec dispositif antidevireur:
les reducteurs ne sont pas prevus avec un dispositif antidevireur

Le dispositif antidevireur est appliquée du colé du ventilateur et il ne
modifie aucunement I'encombrement du moteur

Si le moteur n'est pas fournis par nos soins, sa marque doit étre
compatible avec nos exigences de construction: nous consulter

Le sens de rolation libre, horaire ou anli-horaire s'entend en regar-
dant le motoreducteur cote arbre lent.

Description supplementaire a la désignation pour la commande
dispositif antidévireur rotation en sens horaire ou anti-horaire

Bride B5 majorée (axe lent)

Tous reducleurs et motoreducteurs (grandeurs = 50) peuvent étre
fournis avec bride B5 majorée (toujours avec trous de pas
montée sur la bride BS de série. La face de la bride coincide en ce
cas avec I'épaulement d'arbre lent

Le reducteur doil étre fixé aprés avoir monté la bride sur la machine

Il est recommandeé d'utiliser. soit sur les vis soit sur les surfaces de
contact, un adhesif type LOCTITE.

F M N P Q s/ s

Tamano
d (] 6} o (6
hé I
105 | 165 130 | 200 35 |12 5.5
13 215 180 | 250 A 14 6.5
13 265 230 300 4 15 9
100, 101 17 300 I 250 | 350 5 17 | 105
125,126,140 | 17 400 | 350 | 450 5 17
160, 180 17 500 | 450 | 550 5 20
1) Tornillo tipo UMNI 8
1) Vis type UNI 593
Description supplementaire a la désignation pour la commande

bride B5 majorée
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