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CERTIFICADO N.*: E 186074-150 9001

~ POWERMOLLER® CN D E CO HP IP FRCN FRHP secioitssao

INTRODUCTION

ALLGEMEINES GENERALIDADES
F : Moteurs a induction & courant alternalif. 1 2

Serie A B A
£ Induction motor, alternating ctirrent. Series CN/CO HP P FRCN ! FRHP | CN D E
D Induktions-Drehstr . C 76,3 115 15 78,3 115 76,3 80 8%

: Induktions-Drehstrommotor. D OK oK oK oK oK

SP - Motores o induccion de corriente alterna. E OK * OK OK E

Convoyeur a hande (charge légére) Belt conveyor (light loads)

Guarerféirderer (leichte Lasten) Transportador de cinta (corga lpera)

Convoyeur rouleau {palettes) Roller conveyor (pallets)

Rolienfdrderer (Paletten) Transportador rodille (paletas)

Tambours moteurs Drum motors

Trommelmoteren Moro tambor

Roulsaux de retour (option) idler roflers {optionai)

Limlenkrolien (optionell) Contra tanibor { apeion)

Diameétre extérieur (mm) External diameler (mm)

Aufendurchmesser (imm) dicmenro exierior

Tube cylindro-conigue Crowned tube

zylindrisch-komisches Rohr mmbo conificado en tos extremos

mioiojE{Pin]=

Tube cylindrique Cydindrical fube

zylindrisches Rohr mbo cilindrico

CONDITIONS D'USAGE
GEBRAUCHSBEDINGUNGEN

CEM Directive 89/336/CEE

DBT 73/23/CEE

Température : - 10 a + 40 °C

Atmosphére ni corrosive ni explosive

I# 54, 55 ou 65 en fonction du modéle

Usage continu ou intermittent

360 démarrages/h ou «5 sec. ON, 5 sec. OFF»
L'instaliation et le cablage du Power Molier” doivent étre
réalisés dans les régles de I'art, en conformité avec les
normes locales en vigueur et les exigences de la Direc-
tive Machine 89/392/CEE.

EMC Verordnung 89/336/E1C

DBT 73/23/CEE

Temperatur: - 10 bis + 44 °C

keing korrosive oder explosive Umgebung

1P 54, 55 oder 65 je nach Maotorlype

Dauer- oder Taktbetrieb

360 Takie/h oder 5 Sek. ON, 5 Sck, QFF

Einbau und Verkabelung des Power Moller ® miissen nach den
Regeln der Kunst und in Ubereinstimmung mit den vor Ort
giilligen Normen sowie den Anferderungen der Verordnung
Maschine 89/392/CEL erfolgen.

PRECAUTIONS D’EMPLOI
VORSICHTSMASSNAHMEN BEI GEBRAUCH

1

5) Colier sur le convoyeur I'étiquette fournie pour facititer la maintenance.

&) Attach the motor identity label provided to the conveyor frame.

3) Kleben Sic zur leichteren Wartung das mitgelieferle Etikett auf den Forderer aufl

3} Pegar sobre el transportador la etiqueta producida para facilitar el manienimiento.

CONDITIONS OF USE
CONDICIONES DE USQ

EMC Directive 89/336/EEC

LVD 73/23/EEC

Temperature: - 10 to + 40°

Non corrosive, non explosive environment

IP 54, 55 or 65 opficns depending on mator type
Continuous or intermittent cycle

360 startsthour or 5 sec. ON, 5 sec. OFF

Installation and wiring must follow the European Machinery
Directive in addition to any relfevant local reguiations.

CEM divectiva 89/336/CEE

DBT 73/23/CEE

Teniperatura. desde -10° hasta 40°

Atmasfera ni corrosiva ni explosivea

IP34, 535, 63 en funcion del modelo

Funcionamiento continuo o inlermitente

360 arvanquesfhora o «5 segundo On y 5 seguitdos OF F»

La instalacion v el cableado del Power Moller@ deben realizarse en
conformidad con las reglas locales en vigor v las exigencias de la
directiva mdguina §89/392/CEL.

CAUTION WHEN HANDLING
PRECAUCIONES DE EMPLEQ

5)

NKIEURGERE SAS |
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MODALITES D’INTEGRATION | INSTALLATIONS GUIDELINES

EINBAUANWEISUNG COND]C_‘]_ONES DE INTEGRA CION o - _

« Protéger le cable a ia sortie de 'axe moteur, o Frotect the power cable at the exit from the motor shaft.
+ Sichern Sie den Kabel am Motorachsausgang ab. * Proteger el cable a la salida del eje motor.

Convoyeur a bande Belt conveyor Gurtfiérderer Transportador de cinta,

@ Utiliser une bande scuple et fine.

¢ Positionner le Power Moller ® en aval du sens de déplacement de la charge.

* l.a surface de la sole de glissement doit &tre lisse (sole zinguée, présence de poussiéres abrasives ou collantes sous la bande & proscrire).
® Le lavage par jel & hauie pression est & proscrire.

® Vérifier e bon parallélisme entre le fambour moteur et le rouleau de retour.

+ Use thin flexible belts.

* Instalf the Power Mofler ® downstream in the conveyor.

* The skid bed must be low friction (protect from ingress of abrasives & dust under the belf).

¢ Avoid washing under high pressure.

® Ensure that ihe drum motor and idler roller are insfalled parailel.

+ Verwenden Sic einen dilnnen, elastischen Gurt.

¢ Bauen Sie den Power Moller 4¢ in Férderrichtung vorne ein.

¢ Die Oberfliche der Gleitauflage sollie glatt scin (verzinkte Auflage, klebende oder reibende Staubpartikel unter dem Gurt entlemen),
¢ Vermeiden Sie das Reinigen mit Hochdruckwasserstrahl.

¢ Uberpriifen Sie die Parallelitit zwischen Trommelmotor wnd der Umlenkwommel,

s Lisar una cinta flexible.

® Pasicionar of Power Moller®@: en vio abajo del sentido de desplazamiento de la carga.

® La superficie de lu wiesu de apoyo debe ser lisa { mesa cincada, presencia de polvos abrasivos o pegamente bajo la cinta a proseribir ).
® I lavado con chorre de agua alta presion es a proseribir

® Asegurarse defl buen paralelisino entre el moto tambor y el contra tambor.

@
@ O

Convoyeur 4 rouleau " Roller conveyor Rollenforderer

» Surélever le rouleau moteur de 3 2 5/10e par rapport aux rouleaux libres.

* Fixation des axes avec les plaques (en option).

° Adjust the motorized rolier height between 0.3-0.5min higher than the idier rollers.

° Locate the shafts in the brackets selected {optional).

® Richien Sie die Motorrolle ca. 3/10 bis 5/10 héher aus.

° Befestigung der Achsen mit den Halterungen {opioneil).

& Levantar el rodilio motorizado de 3 a § decimos

® Fijacion de los ¢fes con los soportes (en opcion)
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PLANS D'AXES ET DISTANGE ENTRE CHASSIS

ZEICHNUNGEN DER ACHSEN UND EINBAULANGE

'SHAFT DIMENSIONS & ROLLER LENGTHS

PLANES DE EJES Y DISTANCIA ENTRE HIERROS

Serie / Series CN/ CDO‘,/EFRCN HP / FRHP 1P
20 x 14 mm 25x 21t mm
Axe 14 mm
Shafts ‘—’E
Achsen
Eje
@20mm/ 225mm/
A=L+25mm ! A=L+20 mm A=1+30 mm
Distance entre chasssis
Inside frame dimension ! L '
Finbaulinge
Distancia entre hierros (ﬂ__ _____
|
Serie / Series CN/CO//HP IP
NY021B NYOA1B
Plague de fixation - 85 0252
Bracket 8-R425 :
Halterung y (32
Soportes de fijacion 1 8-R4,25 )
: T s, E
T 4-RS ! wrnren By
< 40 » PR . ey
Serie / Series D/E FRCN !/ FRHP
- 1300 NX021BR
Plaque de fixation
Bracket
Halterung
Soportes de fijacion 200 N
820 <!t
TN
i . |
. R i 200
o 3
L : - f ;
Y o ! ; !
S oA B o1
] %0 . h2-083
b A,
. ]
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MONTAGE CONVOYEUR A BANDE ASSEMBLING A BELT CONVEYOR
MONTAGE GURTFORDERER MONTAGE TRANSPORTADOR DE CINTA

F / Préparer le chassis du convoyeur pour i& montage des £ / Prepare conveyor frames for housing the shafts. horizontal
axes ' encoche horizontale avec ou sans les plaques de slots with or without brackets.

fixation. The drum motor can be installed without brackets providing
Le rouleau moteur pourra étre monté sans plaque de fixation  the shafts are held securely by the conveyor frame.

si ses axes sont maintenus par les rails de fixation.
Le rouleau de retour devra étre equipe d'un
dispositif de tension de la bande,

. SP/ Preparar ef chasis del mansportador para el montage de
'/J los ejes: muesca horizontal con o sin soportes de fijacion,
El vodillo motorizado puede montarse sin soportes de fijacion si
T Jas efes estan mantenidos por los carviles de fijacion.

DD / Bereiten Sie den Forderrahmen fiwr die Montage
der Achsen vor: waagerechte Kerbe mit eder ohne
Halterungen.

Die Motorrolle kann ohne Halterung eingebaut werden
sofern die Achsen von der Befestigungsschiene festgehalten wer-

den.
@ Bande @ Belt
@ Sole de glissement @ Skid bed

(3) Rails de fixation

@ Rouleau moteur

@ Rouleau de retour

(+) Support moteur (option)
@ Tendeur (option)

() Gurt
{(2) Gleitauflage
(3) Befestigungsschiene

@ Fixing rail / conveyor frame

@ Motorized drum

@ fdler rofler

(&) Motor bracket {optional)

@ Belt tenrsioning device
{optional)

(vy Cinta

@ Mesa de apoyo

@ Carriles de fijacion

@ Rodillo motorizado

@ Contar tambor

@ Soporte motor (en opeidn)
@ Tensor (opcion)

@ Motorrolle

@ Umienkrolle

@ Motorhalter (optionell}

@ Spannvarrichtung (optionell)

F / Préparer la sole et les rails de fixation, passer ia bande E / Prepare the skid bed and conveyor frames, pass the belt
puis insérer le Power Mcller® dans la bande, monter les over and insert the Power Moller & into the beft conveyor and
supports moteur (en option}. fit the moior brackets {optional).

D / Bereiten Sie die Gleitauflage und die Befestigungsschienen vor,  SP/ Preparar la mesa de apovo y los carriles de fijacion, pasar la
ziehen Sie den Gurt durch und bauen Sie den Power Moller & in cintar y inserar ¢l Power Mollerd® en la cinta, montar los soportes
den Gurl cin, befestigen Sie die Motorhalter {optionell), motor {en opcion).

S

\\zv
F / Attention : prévenir tout risque de cisaillement du cable. E / Attention: prevent from risks of cable damage.
Vérifier Pécarl entre le convoyeur et le Power Moller®, Check the clearance inside the conveyor frame with the Power
Moller ®.
D / Achtung: Beugen Sie einer Gefahr von Kabelbruch vor. SP/ Atencion: prevenir todo riesge de cizalladura del cable.
Uberprifen Sie den Abstand zwischen dem Férderer und Verificar el juego entre el transporador y ef Power Moller®,
dem Power Moller ®. ‘ A
— < P i
[T ; ~
. g \ bt
e I}
‘ B -
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MONTAGE CONVOYEUR A BANDE {suite) ASSEMBLING A BELT CONVEYOR (continued)
MONTAGE GURTFORDERER (FORTSETZUNG) MONTAJE TRANPORTADOR DE CINTA
F / Passer le rouleau de retour dans {a bande, puis monter E / Inseri the tail rofler info the belt & install tensioning system.
les iendeurs. Tendre la bande pour gu'elie soit bien entral- Tighten the belt so that it is well driven by the motor roller.

née par le rouleau moteur,

I3 /7 Fithren Sie die Umlenktrommel in den Gurt ein und SP / Pasar el contra-tambor en la cinta y montar los tensores. Tensar
montieren Sie die Spannvorrichtung. Spannen Sie la cinta de manera que sea bien arvastrada por el moro-tamnbor
den Gurt, damit die Motorrotle ihin richtig zieht.

[
|
|
|

F / Régler ia tension de la bande ;
Estimer la limite de patinage en plagant
sur la bande la charge maximum &
convoyer {F1), puis en exergant une
contre force avec fa main (F2). La ten-
sion de fa bande ne dof pas &tre supé-
rieure a 1,25 fois la charge transportée.

E 7/ Adjust the belt tension: estimate drive
limits by putting the

maximum load on the belt (F1) and then
push by hand (F2).

The belt tenision should not exceed 1.25
X maximum welight transported.

D/ Regein Sic die Gurtspannung: Schitzen ¢ L SP /7 Ajustar lectension de cinta: Estimar la
Sie die Antriehsgrenze ab, indem Sic die E limite de patinale poniendo sobre la cinta la
maximal zu [Grdernde Last aul das Band carga mevina o airastrar (F1J, v ejercer-
legen (17 y und ansehlielend cin Gegen- ciendo ung contra fuerza con fo mano(F2).
gewicht mif der Hand erwirken (I°2). Der Lea tension de cinta no debe ser superior de
Bandzug darf nicht grofier sein als 1,25 x 125 ves la carga arrastrada,

Lastgewicht,

F / Faire fonctionner sur convoyeur sur au moins 10 tours £/ Start conveyor and let the belt turm at least 10 times.
de bande, puis centrer celle-ci en adaptant la tension de Cefitre the belt by adjusting the tension on each side.
chagque codté, en sachant que Please nhote thal the belt will

"N, . always frack to the side
with the least tension.

ia bande se déporte foujours
du cbté le moins tendu.

12/ Lassen Sie den Gurtitrderer
laufen, bis sich der Gurt
mindestens 10 mal gedreht hat,
Anschlieflend zentrieren Sie

SP/ Poner en fincionamienio el
tranporiador divcante 10 rolaciones
de cinta como mitimo, v centiar la
cinta en qjustando la tension de cada
diesen indem Sie den Zug auf Hado, tomando en crienta que la cinta
beiden Seiten anpassen. se deporta siempre del lada ef menos
Beachten Sie dabei, dafl der Gurl sich immer aufl die fenso.

Scite verzieht, die any wenigsten gespannt ist.

CONVOYEUR A BANDE INCLINE INCLINED BELT CONVEYOR

SCHRAGER BANDFORDERER TRANPORTADOR DE CINTA INCLINADO
F1 (kg) =0 o =5 o=10° o = 20° o = 30°
CN 5 40 34 28 22 16
CN 8 30 25,5 21 16,5 12
CN 10 20 17 14 11 8
CN 20 15 12,7 10,5 8,2 6
CcN 30 8 6.8 5,6 4,4 3,2
GHN 40 4 3,4 2,8 2,2 1,6
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MONTAGE CONVOYEUR A ROULEAU ASSEMBLING A ROLLER CONVEYOR
’Vl()N IAGF R()LLLNI*ORDFRI‘R M()NTAJL fRANPORTAD()R DL RODILL()S

¥ / Préparer le chassis du convoyeur pour Ie montage des axes : encoches
verticales avec ou sans les plagues de fixation.

E / Prepare conveyor frames for housing the shafts: vertical slots with or with-
cut brackefs.

D/ Bereiten Sie den Férderrahmen flir dic Montage der Achsen vor: senkrechte Kerben
mit oder ohne Halterungen.

SP / Preparer el chasis del iransportador para el montaje de los ejes. muescas hori-
zontales con o sin soportes de fifacion.

F / Positionner ies axes dans les encoches en U. Préparer les plagues de
fixation {en option).

£ / Locate shafts in horizontal siots. Fit brackets {optional}.

D / Positionnieren Sie die Achsen in den U-Kerben.

SP/ Posicionar los ejes en las muescas en U, Preparar fos sopories de fijacion ( en
apeion ).

F [ Attention :
1. Prévenir tout risque de cisailierment du cable.
2. Vérifier 'écart entre le convoyeur et e Power Moller®,

E /7 Attention :
1. Prevent from risks of cable damage.
2. Check the clearance inside the conveyor frame with the Power Moller ®.

D/ Achtung:
1. Beugen Sie einer Gefahr von Kabelbruch vor.
2, Uberpriifen Sie den Abstand zwischen dem Forderer und dem Power Moller @&,

SP /7 Atencion:
L. Prevenir todo riego de cizalladura del cable.
2. Verificar el juego entre el transportador y el Power Moller®.

F / Ajuster la plaque de fixation (option), serrer les écrous.
Protéger les cables moteurs (goulotte, capot, etc.)

E / Adjust brackets {optional), & tighten nuts.
Protect motor cables (fix to frame & cover, etc.).

D/ Richten Sie die Halterung (optioneil) aus, ziehen Sie die Schrauben fest.
Sichern Sie die Motorkabel ab (Kanal, Schutzgehfuse, etc.)

SP / Ajustar el soporte de fijacion ( opcion), apretar las tyercas.
sz‘egei ios cables de fos moltores { capd, etc..)

F / Attention : Si aucun systéme n'est prévu, Ie chassxs aura tendance a s'écar-
ter sous l'effet de la charge transportée.

E / Attention: ensure that the conveyor frame is ‘cross-tied’ tc prevent movemerit
of the frame due to the conveyed load.

D/ Achtung: Ohne Stiitzsystem kann der Férderrahmen dazu neigen, sich aufgrund der
Last zu spreizen.

SP/ Atencion: Si ningun sistema esta previsto, el chasis se desformara bajo el peso de
ler cen ga transpor .fada

F / Siles plaques de fixation du moteur ne sont pas utxhsees |§ faut blen vertﬁer
I'absence de jeu entre les axes du moteur et les découpes dans le chéssis.

£/ If the brackets are not used, ensure that there fs' no clearance between the '
motor shafts and the frame slots.

>/ Sollten Sie die Halterung nicht verwenden, itberpriifen Sie, dali die Motorachsen in
den Kerben kein Spiel haben.

SP/ 5i los soportes de fijacion no son usados, asegurarse que no hay juego entre los ;
¢jes del rodillo molorizado y las muescas. | i



olaia
cotransa


cotransa

=

group-
CABLE MOTEUR MOTOR CABLE
MOTORKABEL CABLE MOTOR
Serie | Series Rayon de courbure Section de fil Diamétre du cable
Inside Radius Wire Diameter Cable Diameter
Innenradius Aderquerschnitt Kabeldurchmesser
Radio de curvatura Seccidn de hilo Didmerro de cable
coO R=225mm 0,75 mm? @7 5mm
CN/D/E/HP/IP R=23mm 0,5 mm? @7, 6mm
BRANCHEMENT ELECTRIQUE ELECTRICAL WIRING
ELEKTRISCHER ANSCHIUSS CONEXION ELECTRICA
co Alimentation monophasée - Sing[é phase power supply - Linphasige Stromversorgung - Alimentacion monofasicas 1 =
Tension - Voltage
Spannung- Tensicn 230 VAC 240 VAC
Condensateur - Capacitor C=4pF C=3uF
Kondeusator- Condensador
Schéma électrique
Wiring Scheme ON [ OFF
Verkabelungsschema — o — — 1 — —
Esquema eléctrico l | - e
: | 1 -0 N
e '
Rouge | Red Rat Rojo | l o' e . _’““""S:E : oPp
2 | Blanc | White | i Blanco ' Lo
3 Noir Biack Schwarz Negro | !
WV | Jaune | Yeliow | Gelb Amaritio ] 1 | Loa
Vert Green | Grin Verde e e rend "
JIV =L . $1/82
CN, D, E, Alimentation triphasée- Three Phase Power Supply - Dreiphasige Stromversorgung -
HP, TP Alimentacion triphasica ¢ 3 =~
Tension - Voltage - Spannung- Tensidn 230 /240 VAC 400/ 415 VAC
Type - Type - Type - Tipo A A
Schéma électrique
Wiring Scheme
Verkabelungsschema
Esquema eléctrico |\ _ _ _ _ _. 1 ON/O F,F O_N ".9 ':F
[ LiTero U > LSTero U 2
; I ' Foy 2 bt -
IR Red ¢ o b | = —— |
! OAuge e{ Ef : R_‘[ ) { 2 C —legoy el e OV M
2 MNoir Black Schware | Negro i ~_3 /4| 3 " i—;_i_ W § i ;_5—_ W §
3 Blanc White | Weith Hlanca | ™ [ | 4 T el e
4 Jaune | Yefiow | Gelb Amiaritlo : | 5
5 Bleu Bive Blau Azl | T 6
8 Marron | Brown | Brawn Murean - “:_-II\T —-i;—_ -
JiV | Jaune Yeffow | Gelb Amariflo
Vert Sreen Grlin Verde
Relals magneto-thermique / Thermal Relay
thermomagnetisches Relais / Relé magneto-térmice
3 Ead
Cco
CN/D/E 230 VAC : 0,20A 400 VAC : 0,12A
240 VAC; 0,21A 415 VAC 1 0,13A
HP 230 VAC : 0,12A 400 VAC : 0,07A
240 VAC 1 0,13A 415 VAC : 0,08A
™ 230 VAC 1 0,57A 400 VAC : 0,20A
240 VAC : 0,60A 415 VAC : 0,30A
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MAINTENANCE TROUBLE-SHOOTING

WARTUNG MANTENIMIENTO

1. Vérifier péricdiquement le serrage des vis et des plaques de fixation. 1. Check periodically thatf screws and brackets are secure.

2. En cas d'appel SAV, noler les numéros du modéle et de série du 2. In case of after sales, indicate fulf product code and type of Power
Power Moller®. Molier ®.

3. En cas d'expédition du Power Moller®, protéger les axes et le cable 3. In case of refurning the Power Moiler ®, protect shafts and cabie
contre les chocs axiaux, frory impact damage.

1. Uberpriifen Sie sporadisch, ob die Schrauben und Haherongen fesigezogen sind, /. Verificar periodicamente los sopories de fijacicn v st los wrmiflos estan apretedos.
2. Fiir den Kundendienst geben Sic bitte die Molortype und Arfikelnummer 2. En caso de Hamada al Servicio Post -Venta , comunicar el nmimero del

des Power Moller & an, modelo y de la serie del Power Moller®.

3. Bei Versand des Power Moller ® sichern Sie die Achsen und den Kabel 3. En easo de envio del Power Mollerd@, proteger los efes v el cable contra los
gegen St68e ab. choques axiales.

Convoyeur a bande Belt conveyor Gurtforderer Transportudo de cinta

4, Ajuster regulidrement ia tension et le centrage de ta bande. 4. Regularly adjust belt tension and tracking.
5. Eliminer les poussiéres abrasives ou collantes entre le sole 5, Avoid the ingress of abrasives & dust under the belt.

de glissement et la bande. 6. Keep the skid bed clean fo maintain low friction.

6. Maintenir le sole de glissement propre et glissant. 7. Avoid washing under high pressure.

7. Le lavage par jet a haute pression est & proscrire.

4. Regeln Sie regelméBig dic Bandspannung und -zeatrierung. 4. Ajustar regularmente la rension v el centrage de la cinta.

5. Entfernen Sic klebende oder reibende Staubpartikel zwischen der 3. Eliminar los polvos abrasivoes o pegantes entie la cinta y la mesa
Gleitauflage und dem Gurt, de apoyo.

6. Halten Sie die Gleitauflage sauber und gladt. 6. Mamtener la mesa de apoyo Himpia y deslizante
7. Vermeiden Sie das Reinigen mit Hochdruckwasserstrahl. 7. Ellavado con chorroe de agua alta prexion es a proseribis:
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